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Traitement par imprégnation profonde du bois



e le traitement en autoclave

L'INTERET

Le processus mis en ceuvre par I'autoclave

= assure une répartition optimale des matiéres actives
(antiseptique, hydrofuge, ignifuge, couleur) dans les
zones imprégnables du bois

= permet le traitement de tous types de fabrication (ronds,
avivés, usinés) destinés a étre exposés

= assure en fonction des produits mis en oceuvre un
traitement contre les altérations biologiques ou le feu

= peut ajouter une coloration des produits finis

= permet des opérations a [I'échelle industrielle en
respectant les propriétés mécaniques du bois

= permet d’atteindre les dosages recommandés par les
certifications

un traitement efficace et peu consommateur d’énergie

QUE TRAITER ?

Le traitement en autoclave est recommandé voire
nécessaire

= pour les bois généralement exposés a des conditions
séveres telles que le contact avec le sol ou la présence
d’humidité importante

= pour les bois de construction (structure, bardage, ...)

=  pour les bois utilisés en milieu rural (poteau, hangar,
séchoir, ...)

= pour les bois utilisés en milieu urbain (jeux, mobilier, ...)

=  pour les ouvrages (passerelle, glissiere, ...)
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¢ le matériel

LA STATION

La station est composée

= d’un cylindre d’imprégnation de dimensions adaptables a
I'utilisation :
+ Diamétre ... 1.60-1.80-2.00 - 2.50 ...m
+ Longueur...12.00 - 13.50-15.00...m

= d’un stockage de solution

= d’une panoplie comprenant des pompes, des vannes, des
capteurs, des sécurités, ...

= d’une armoire de gestion du processus intégrant les
protections électriques, les distributeurs pneumatiques
et 'automate industriel

La station est obligatoirement placée sur une zone de
rétention suffisante et étanche

un matériel pérenne et facile d’utilisation

LES COMPLEMENTS

Pour multiplier les possibilités ou faciliter des tdches,
des composants compleétent la station

= 1235 stockages de solution peuvent étre connectés

= Linclinaison (env. 6°) du cylindre permettra un meilleur
égouttage du bois durant le vide final, ainsi qu’une
reprise directe et sans dénaturation des égouttures

=  Un systeme de dosage automatisé permettra de préparer
la solution avec intervention minimale des opérateurs

= Le ringage interne du cylindre autorise I'utilisation de
solutions incompatibles (couleur, chimie)

= les effluents liquides générés par |'autoclave sont
recyclés directement sur la station

= 1 ou 2 portes pour effectuer les opérations de
manutention en temps masqué

= La motorisation de translation facilitera 'introduction
des colis dans le cylindre

Systéme de dosage

=  La tragabilité informatique des cycles de traitement et de
dosage assure une réponse efficace au besoin
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e le processus de traitement
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Les procédés de traitement

Plusieurs types de procédés peuvent étre utilisés pour effectuer divers traitements. Les plus utilisés sont :
= Le procédé Bethel dit a cellules pleines : Le vide initial permet a la solution de traitement d’entrer dans les cellules du bois
= Le procédé Lowry dit a cellules vides : Rempli sous pression atmosphérique, I’air des cellules est comprimé

= Le procédé a pressions alternées: Dérivé du procédé Bethel, la phase de pression est oscillante avec vide entre les
montées en pression ou sans vide intermédiaire (procédé de Hambourg)

Procédé Bethel

Apreés introduction du bois dans le cylindre d’imprégnation, la porte est verrouillée puis :
1. Unvide initial (env. 85%) est appliqué durant un temps déterminé en fonction de la nature du bois
Le remplissage est réalisé par maintien de la dépression dans le cylindre

Une pression (env. 12 bar) est appliquée jusqu’a saturation de I'absorption par le bois

Un vide final équivalent au vide initial mais de durée plus courte permettra I'extraction de I'excédent de solution

2

3

4. Llavidange transfere la solution du cylindre vers le stockage

5

6. L’aération remet le cylindre d’'imprégnation a pression atmosphérique
7

Une vidange finale transfert les égouttures vers le stockage

Suivi des traitements

Le déroulement de chaque cycle est enregistré afin de permettre une tragabilité rendue nécessaire dans les procédures de
certification.

En complément du tracage de la courbe de pression, des données relatives aux colis, a I’absorption, ... sont mémorisées.

Plusieurs procédés peuvent étre utilisés alternativement sur un méme autoclave

Consultez nous pour définir au mieux les options nécessaires a votre utilisation
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r les niveaux de traitement’

Spécifications de traitement applicables a la France métropolitaine

i ESSENCES IMPREGMNABLES ESSENCES REFRACTAIRES EXIGENCES DE RETENTION
% Analyse de conformité
3 . Zone : : Zone Objectif de e o
Niveau de pénétration " Niveau de pénétration " . Valeur critique Coefficient
(¥}
d'analyse d'analyse rétention prise en compte | d'ajustement
Pas d'exigence Pas d'exigence e
'3 1 NP1 mais tts faces 3mm NP1 | mais tts faces 3mm Velaurortigus Classe 1 0,50
2 traitées allias Classel Insectes
E Pas d'exigence Pas d'exigence
E 2 NP1 mais tts faces 3mm NP1 mais tts faces 3mm val;'i: c,sr:;qua T Classe 2 0,50
vaitées traitées . ke
Niveau | NP3 6mm sur toutes 6mm NP1 Pas d'exigence 3mm Valeur critique Classe 3 0,50
A* les faces mais tts faces Classe 3 Tous agents
traitées
| 3
@ | Niveau | NP5 100 % aubier tout NP3 | Latéral -6 mm 6 mm Valeur critique Classe 3 1,00
E B l'aubier Axial : 50 mm Classe 3 Tous agents
NP4 | Latéral : 20 mm ;
100 % aubier Tout e i 20 mm Valeur critique Classe 4
4 NPS tts faces traitées  l'aubier " Axial : 50 mm Classe 4 Tous agents e
| (sur bois rond uniguement) |
= . Tout -
100 % aubier Pyt . Valeur critique Classe 5
g 5 | nPs I'aubier Essences non compatibles Clases £ Tod hoaits 1,00
ets mm en cosur apparent |
® niveau 3A traitement superficiel pour bois faiblement sollicité et risques réduits
**  niveau 3B traiterment en profondeur pour bois fortement sollicite et nsques notables
*** cette pénétration implique pour ces essences une préparation préalable et appropriée des bois, comme incisions ou perforations mécanique
Note : le niveau NP 4 pourra étre augmenté a 25 mm en pénétration latérale aprés étude de faisabilité.
Spécifications de traitement applicables aux régions tropicales
w ESSENCES IMPREGNABLES ESSENCES REFRACTAIRES EXIGENCES DE RETENTION
g, Analyse de conformité
. " Zone ; - Zone Objectif de oo o
Niveau de pénétration - Niveau de pénétration ! : Valeur critique Coefficient
Q
d'analyse d'analyse rétention prise en compte | d'ajuste
19 1 La classe d’emploi 1 n’a pas de justification dans les régions tropicales.
]
&
Pas d'exigence Pas d'exigence .
E 2 NP1 mais its faces 3mm NP1 mais tts faces 3 mm Valgl:ar:’rl;!;que T;ik::?;h 1,00
traitées traitées
Niveau | NP5 100 % aubier 6mm NP1 Pas d'exigence 3mm Valeur critique Classe 3 1,00
A® mais tts faces Classe 3 Tous agents
traitées
| 3
i | Niveau | NP5 100 % aubier tout NP3 Latéral : 8 mm & mm Valeur critique Classe 3 1,00
g | 8" l'aubier Axial : 50 mm Classe 3 Tous agents
=
ﬁ NP4
- Latéral : 20 mm ==
100 % aubier Tout - g 20 mm Valeur critique Classe 4
4 NPS tts faces traitées  l'aubier - Axial : 50 mm Classe 4 Tous agents 100
| (sur bois rond uniquement) ]
E 5 NPg | 100% aubier | TD;t Essencas noa conwalibies Valeur critique Classe 5 1.00
g et P Classe 5 Tous agents -
etb mm en ceeur apparent J
niveau 3A traitement superficiel pour bois faiblement sollicité et nsques réduits
*  niveau 3B traitement en profondeur pour bois fortement sollicité et nsques notables

Note : le niveau NP 4 pourra étre augmenté 3 25 mm en pénétration latérale aprés étude de faisabilité

! Source FCBA

MQ - CERT/08-335 du 22/07/2008 sous réserves de modifications

cette pénétration implique pour ces essences une préparation préalable et appropriée des bois, comme incisions ou perforations mécanigue
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